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Maquina industrial CNC de corte laser para planchas pesadas.

CORTE / MARCADO / PERFORADO

La FORZA Goliat esta disenhada para trabajar de forma
continua con producciones pesadas y de gran volumen.

Cuenta con un sistema de camas separadas que
garantiza una carga y descarga de material sin causar
deflexiones en el resto del equipo, permitiendo seguir
con la produccion.
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Caracteristicas puntuales

CARACTERISTICA DETALLE

Aplicacién Corte de planchas
Area de trabajo nominal 3000mm x 12000mm | 9.8ft x 39.4ft
Espacio total para plancha de trabajo 3050 mm x 12200mm | 10ft x 40ft

Potencia nominal del laser 20 O00OW

Espesor de corte maximo en ASTM A36 @ 50mm | 2in
Aceleracién maxima de traslacién XY 0.8G | 25.7ft/s2
Velocidad méaxima de traslacion XY 100m/min | 5.5ft/s

I Espesor de corte ideal en ASTM A36 @ 40mm | 19/16in
I Precision de corte @ + 0.lmm

)
C

I que, al realizar un corte, el acabado queda con un borde totalmente limpio y sin

1. Elespesorideal es aquel en

rebabas. Cuando se supera el espesor ideal existe la aparicion de lineas y rebabas en el acabado
2. Elespesor maximo es el mayor espesor que se puede llegar a cortar bajo ciertas condiciones de

parametrizaci / i

espesores cada 5

realizar, debido a las altas temperaturas que alcanza el material.

Jble, considera la repetibilidad y

jica que al cortar una placa de 100.0mm esta puede medir

9mm. Sies que el espesor del material aumenta el error puede ser mayor debido a la naturaleza
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Caracteristicas Especiales

Smart Focus Technology

Cabezal automatico para trabajo en

superficies irregulares, no importa si la

plancha estd pandeada, el cabezal

mantendrd una distancia constante
durante todo el corte.

Modular Bed

Su cama modular permite una
produccién continua. Se pueden cargar
y descargar planchas en diferentes
secciones mientras continua el corte en
otra, ya que no se transmiten
deflexiones gracias a su modularidad.

Find edge system

Detecta los bordes para posicionar los
dibujos sobre los contornos @y
aprovechar el material, con esto puede
reducir hasta el 40% de los desperdicios.

Marking Technology

No solo puede cortar también dispone
de la funcidén de marcado, ideal en el
grabado lineas, para un posproceso de
doblado, o grabado de nimeros y letras.

Software FORZA Play

@5

c—

Software en espafol especializado para
corte, amigable, con sistema de alarmas
contra choques y avisos para la
realizacién de mantenimientos

Laser Protection Curtain
—— —
e —

—

Trae instalado una cortina invisible de
proteccion laser a lo largo de todo el
rango de movimiento del cabezal.
Detiene inmediatamente el equipo
antes de una colisidon si se presenta un
obstaculo dentro del area de trabajo.




Caracteristicas Generales

ESPECIFICACION DETALLE

Tipo de ldser/Tecnologia laser
Didmetro del laser de fibra

Potencia nominal del lIaser de fibra
Rango de potencia del laser de fibra
Estabilidad en la potencia de salida
Frecuencia de trabajo del laser

Nivel de proteccién de la fuente laser
Modelo de la fuente laser

Tipos de trabajo

Gases de apoyo para el corte laser
Regulacion proporcional de oxigeno
Modelo del cabezal laser

Rango de enfoque

Velocidad maxima de enfoque

Sistema de proteccién del cabezal
Creacidén de perfiles de corte precargados
Ancho del corte laser

Precision de corte

I Sistema de enfoque

Laser Fibra 1064nm *+ 10nm
150pm

20 O0O0OW

5a100% (+0.5%)

+1%

4 a 5000Hz

IP54

MFMC-20 000W | MAX PHOTONICS
Corte | Marcado | Perforado
SMARTFOCUS TECHNOLOGY @
O,, N> 0 Aire

Control analégico 10 bar | AIRTAC
BOCI - BLT662H

-15mm ~ +15mm

200mm/s

Prevencién y deteccién de golpes
Si@

O0.1Imm ~1.5mm @

En dependencia del espesor ¥

1.  Elsistema de enfoque incorpora un servornotor interno que mueve el lente y en adicion a un sensor capacitivo que
mantiene la distancia entre el cabezal y la plancha durante el corte.

£

2. Los parametros estan disponibles en la pla

forma de |

ibrary.forzalaser.com el cliente puede descargarlos de manera

gratuita y se deja un respaldo local en la maquina para el acceso rapido.

3. Elancho del corte es directamente proporcional al espesor del material, a mayor espesor mayor es el ancho del corte,
tambien tiene impacto el tipo de gas de aporte, con oxigeno es mas ancho la linea de corte

4. La precision del corte es de O.lmm en espesores de hasta O0.7mm. Sl el espesor de corte aumenta, la precision se ve
afectada por el ancho de corte hasta llegar a 0.5mm en planchas de ¥ pulgada.
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I Angulo de inclinacién del corte <2°0

I Repetibilidad del movimiento XY +0.05mm

I Exactitud del movimiento XY +0.02mm

I Area de trabajo nominal 3000mm x 12000mm | 9.8ft x 39.4ft
I Espacio total para plancha de trabajo 3050mm x 12200mm | 10ft x 40ft

I Desplazamiento maximo en Z 160mm | 6.3in

I Velocidad maxima de corte 30m/min | 1.65ft/s

I Velocidad méaxima de traslacién XY 100m/min | 5.5ft/s

I Aceleraciéon maxima de traslaciéon XY 0.8G | 25.7ft/s?

I Sistema de movimiento en XY Cremallera /Pifién

I Sistema de movimiento en Z Tornillo de bolas

I Marca de servomotores INOVANCE

I Sistema de lubricacién Automatico por recorrido de trabajo
I Sistema de control inalambrico Control de mando WIFI

I Sistema de extraccién Extraccién por motor externo

I Carga maxima en planchas 100kg ©

I Potencia de la fuente laser 57kW

I Potencia del enfriador (HL) 32kW

5. Elangulo de inclinacion depende del espesor del material de corte y también del
mientras mayor el espesor el dngulo de inclinacion se puede ver afectado, el oxige
inclinacion del corte.

0o de gas que se estd usando,
puede aumentar el adngulo de

6. Elpeso maximo debe estar distribuido en toda la cama de trabajo. Aunque la estructura puede soportar planchas
completas de espesores gruesos, No se debe superar el espesor de corte indicado para esta potencia de Idser.
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Potencia del extractor de gases
Potencia del sistema de movimiento y control

Potencia maxima del equipo

Potencia minima para dimensionamiento
eléctrico

Consumo de energia promedio @

Voltaje de trabajo

Corriente minima por linea

Calibre del conductor que va hasta el
interruptor termomagnético (ITM)©

ITM y conductor de tierra recomendado

1

1

1

1

TkW

5kW

15kW

02kW

61.2kWh

220V/250V/380V/440V/480V 3ph 50Hz-60Hz

297.4A @ 220VAC 3ph
261.7A @ 250VAC 3ph
172.2A @ 380VAC 3ph
148.72A @ 440VAC 3ph
136.3A @ 480VAC 3ph
Hasta 60°C Hasta 90°C
(TW, UF) (THHW, THHN)
3 x 500AWG 3 x 300AWG
3 x 400AWG 3 x 250AWG
3 x 4/0AWG 3 x 2/0AWG
3 x 3/0AWG 3 x 1/0AWG
3 x 2/0AWG 3x1AWG
L e
300A 4AWG
300A 4AWG
175A 6AWG
150A 6AWG
150A 6AWG

Voltaje

220VAC 3ph
250VAC 3ph
380VAC 3ph
440VAC 3ph

480VAC 3ph

Voltaje

220VAC 3ph
250VAC 3ph
380VAC 3ph
440VAC 3ph

480VAC 3ph

7. Lo potencia minima para el dimensionamiento eléctrico se calcula considerando las potencias tipicas de la fuente Idser
v el enfriador, junto con la mitad de la potencia del extractor y los actuadores de la maquina.

8. Elconsumo promedio se calcula a partir del 60% del consumo pico, No todos los componentes pasan encendidos
durante el trabajo las interacciones de encendido y apagado de los sistemas como el enfriador y la fuente hacen que
este indice baje Para un calculo de consumo eléctrico por hora use el consumo promedio.

9. Eldimensionamiento del calibre de cable se realizo en base a la Tabla 310-15(b) (16) de la NOM-001-SEDE para
temperaturas maximas en el conductor de 60°C y 90°C respectivamente, donde se considera una instalacion por
canalizacion. En caso de realizar una instalacion de cable al aire libre podria usarse un menor calibre que el mostrado

en este documento previa consulta con el departamento técnico FORZA Laser.
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I Longitud del conductor de alimentacién (© 10m | 32.8ft
I Alimentacién neumatica para actuadores 6bar
I Tipo de comunicacién RJ145, WIFI, USB 3.0
I Formato de disefio compatibles Al, DXF, PLT, LXD, G
I Software de uso FORZA Play
I Idioma del software Espanol e inglés
I Interfaz de control PC Por pantalla y por mando manual
I Método de refrigeraciéon Disipado por agua
| |
Tamano de tanque del enfriador ™
200L 170L 140L
I Didmetro de conexién de gases Manguera de 8mm Ozy 8mm N: (Nylon)
I Presion maxima admitida en el cabezal 25bar
I Presion maxima de entrada de aire/N, 20bar
I Presion maxima de entrada de O, 10bar
I Presién recomendada de ingreso N, <l6bar
I Presion recomendada de ingreso O, Gbar (2
I Peso del equipo 17730kg
I Peso del equipo para transporte 11900kg
I Medidas del equipo 15101 x 4609 x 1872 [mm)] | 49.5 x 15.1 x 6.1 [ft]
I Medidas de transporte 15300 x 4800 x 2100 [mm] | 50.2 x 15.7 x 6.9 [ft]
I Resistencia en el piso de trabajo 6.5Kgf/cm?
I Humedad relativa < 85%
I Temperatura de trabajo 2-35°C
I Temperatura de almacenamiento 8-30°C
I Certificaciones CE, RoHS

10. Lalongitud maxima del cable de alimentacion es 10 m (32.8 ft) para evitar caidas de tension y garantizar el rendimiento
optimo del sistema.

N. Eltamario del tanque depende del modelo de enfriador que se disponga con la maquina ldser. Al momento de Ja
instalacion se deben tener al menos 4L de agua destilada adicional al tamario del tanque para llenar los circuitos de
agua entre el enfriador, la fuente y el cabezal Idser

12. Seusa esta presion en la salida del manometro del tanque, a partir de esta presion se calibra las valvulas.
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Medidas de la maquina

1969

{
\
\

PPV AALA A SR CAXCA KA AAcikcch SR AN AR LN Y f L

| T 4 IV T Qe

15101
|
L
1 =
Espacio requerido
>16700
: ZONA DE CARGA Y DESCARGA DE MATERIAL ENTRADA Y SALIDA DE CARROS RECOLECTORES :
S 1 |
N | |
A
| I
00 ~ ~ ~ ~ -~ -~ -~ =-="-"7-7"-"-"=-""="-"="-"=-"-"=-"=-""=-"=-"=-="=-="=-""""%®%n_ - -~ -~ -~ -~ - - -"-""=--"7-7""7="-""="=—"-"=—"=-—"=-""="=

L] (=]
o
I w[
o . = Deatl 1ol Dostl D)oo g 1=l 0 = 1 .= - L7200
3 1 AINIRY ZERRARY ZARNNRY Z4INR TRy Zannn T AT AITEES aNeRE atie:
o| H . u H 1. H H a H N H H
g I I I I I I 5
o 0|
~—
A 1 “L720
EXTRACTOR

e
CONTROL §
|700_| : A
7700 o GASDE
° ) FUENE g g APOYO
3 IREGULADOR ° GABINETE ° | LASER o a4 b @
n & Mo 8 o ELECTRICO
° ° ! @
.680,_150Q | 880 _|50Q 1385 800 1460 ]
A

5 Maguina

~Nalow N,
" Ve M




Materiales aplicables

‘ ACEROS
INOXIDABLES

Espesores de corte por material

ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce”)

ACERO INOXIDABLE ASTM 304
ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 L
I

LATON C27200 _________________1
GALVANIZADO ASTM A653 L
I

1
(mm) O 5 10 15 20 25 30 35 40 45

ESPESOR IDEAL ESPESOR MAXIMO @

MATERIAL

ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce”) 40 19/16 50

ACERO INOXIDABLE ASTM 304 30 13/16 40 19/16
ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 19 3/4 30 13/16
LATON C27200 13 1/2 19 3/4
ACERO GALVANIZADO ASTM A653 10 3/8 16 5/8

1. Elespesor ideal es aquel en el que, al realizar un corte, el acabado queda con un borde totalmente limpio y
sin rebabas. Cuando se supera el espesor ideal existe la aparicion de lineas y rebabas en el acabado.

2.  Elespesor maximo es el mayor espesor que se puede llegar a cortar bajo ciertas condiciones de
parametrizacion. No se recomienda dimensionar la maqgquina considerando el espesor maximo. Al trabajar
con espesores cada vez mas cerca al limite se restringe considerablemente las geometrias de corte que se
pueden realizar, debido a las altas temperaturas que alcanza el material.



Packing List:

- PERIFERICOS -

O 1xMaquina FORZA Goliat 20 000w B &
[0 1xGabinete de control eléctrico

O 1xCabezal BLT662H %%' %%
[0 1xConsola de comando

O 1xControl de mando inaldmbrico %%' %%
[0 1xEstabilizador de tensién 380V / 80 KVA

O 1xTecladoy ratén inalédmbrico %% %%,
O 1xEnfriador automatico 32kW (Chiller)

[0 1xGafas de proteccion laser con estuche %% %%,
O 1xFuente MFSC-20 000W Max Photonics

O 9 xCarro recolectores de residuos %% ) . %%
[0 2 xExtractor de gases industrial 5.5 kW

[0 36 x Patas de nivelaciéon de la maquina %% %%
O 1xTransformador [220V - 380V] de 180KVA. @220v3ph

O 1xKit estructura soporte para pantalla (2 piezas) %% %%
O 1xTransformador [250V - 380V] de 180KVA. @250v3ph

O 1xKitensamble canaleta y orugas (4 piezas) %% %ﬂﬁ
O 1xTransformador [440V - 380V] de 180KVA. @440v3ph

O 144 x Espadas de soportew %%
O 1xTransformador [250V - 380V] de 180KVA. @480v3ph

O 1xPantalla monitor =2

O 1xCPU industrial =2
- CONSUMIBLES -

1x Lente de proteccidén superior %%
- CAJA DE HERRAMIENTAS -

%% 9 x Lentes de proteccion inferior %%
1x Caja plastica de herramientas

1x Cinta Scotch %

1x Base cerdmica de sensor capacitivo %%

O
O
O 20 xBoquillas para corte varios tamafios %
O
1x Cinta Masking %%
O

%% 1x Litro Aceite ISO 68 %
1x Juego de llaves allen métrico

1x Juego de destornilladores 4 pz %%

1xJuego de llaves de puertas y switch %%

1x Llave pico de loro o perica %% - CABLES DE ALIMENTACION Y CANALETA -
1x Cotonetesy limpiadores 2 x Tubo/Manguera extraccién de gases x 4.8m x10” %%

1x Bolsa de pernos y taquetes de 6 mm 1x Cable de alimentacién del monitor %%

1xBranding poster 10 m x Canaleta metélica %%

1x Modulo wifi 2 x Mangueras PU para refrigeracion C-H, 10mx8mm %%

1x Set de terminales eléctricas 2 x Mangueras PU para refrigeracion C-F, 10mx19mm %

1x et de borneras de servicio 1x Regulador de voltaje para pantalla mﬂ

10x Pernos de expansion 3/8 SmxCable 3x500 AWG + Ix4AWG, B-T (T-0jo-Punta) @220v3ph &

30 xTornillos + Taco Fischer 5mxCable 3x400 AWG + Ix4AWG, B-T (T:0jo-Punta) @250v3ph i

OO0 DOO0OODO0ODoODoOO OO oOoQOaoQoQa oOaoaoao

4 x Abrazaderas para tubo de extraccion de 10 5mxCable 3x4/0 AWG + IX6AWG, B-E (T:0jo-Punta) @380v3ph £

5mxCable 3x3/0 AWG + Ix6AWG, B-T (T:Ojo-Punta) @440v3ph %%
SmxCable 3x2/0 AWG + 1x6AWG, B-T (T:Ojo-Punta) @480v3ph %%
2mxCable 4x3/0AWG + 1x6 AWG T-E (T:0jo-Ojo) @220/250/440/480v3ph%%

10mxCable 4x3/0AWG + 1x6 AWG, E-M (T:Ojo-Punta) %
- LICENCIAS -

1x Licencia Software FORZA Play

OO0 ODO0ODO0OOOD QOO OO QR oQoQRa aoqQaoao

30mxCable 4x12 AWG, M-X (T:Ojo-Punta) %%

1x Licencia de FORZA Vectors 1afio
1x Licenica completa de FORZA Academy 1afio

1x Licencia de SOPORTE Super 7 de 4 afios

O
O
O
O

T: Transformador, B: ITM, E: Estabilizador, M: Maqguina, F: Fuente Laser, C: Chiller, H: Cabezal, X: Extractor, G: Tierra
*Los cables referenciales son con recubrimiento tipo TW

ulto), %% (dentro del bulto), =2} (instalado en la maguina)

Simbologia de transporte: #&

EMARTA
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Consumibles:

. TIEMPO DE

Boquilla de corte:
simple/doble

Lente de proteccién inferior

Agua destilada

Base cerdmica de sensor
capacitivo

Aceite de lubricacion
ISOVG6E8

Espadas de soporte de
planchas

Grasa azul para pifiones

Segundo lente de proteccion
inferior

Lente de proteccion superior

= alp]
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XXXX

CF-L34.0x5.0-20K

XXXX

CF-BDC4IMTIL50

XXXX

XXXX

XXXX

CF-L34.0x5.0-20K

CF-125.4x4.0-20K

N

ase

D:228mm M11x0.75
H:I5mm

D:34mm T:5mm

200L /170L /140L

De:4lmm

Di24.5mm

M11x0.75

H:48.5mm

L

L1600mm T:2mm

Grasa de litio

D:34mm T:5mm

D:25.4mm T:4mm

200 horas

200 horas

2 meses

1000 horas

50 000 metros

300 000 metros

10 000 metros

No especificado

No especificado



Piezas Fabricadas:
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En FORZA Laser, especialistas en laser,
nuestro equipo tiene todo lo que
necesitas para hacer crecer tu negocio
propio al maximo.

Visita nuestras redes sociales
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https://forzalaser.com/

