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Maquina laser cortadora de tubos y perfiles.
CORTE / MARCADO / PERFORADO

La FORZA VULCAN esta disehada para trabajar
con tubosy perfiles ultra pesados, cuenta con una
capacidad de carga de hasta 2 toneladas.

Cuenta con cuatro mandriles para realizar un
trabajo optimo de tubos largos, logrando una
mayor utilizacion del material y ahorro de costos.



Caracteristicas puntuales

CARACTERISTICA DETALLE

Aplicacion Corte de tuberias y perfiles
Longitud y Diametro maximo de tuberia L: 12000 mm x D: 500 mm | L: 40 ft x D: 20 in
Potencia nominal del laser 30 kW

(6}

Espesor de corte nominal en ASTM A36 50 mm | 2in

@

Espesor limite maximo de corte en ASTM A36 70 mm | 2 3/4 in

Aceleracién maxima 0.3 G | 9.65 ft/s2
Velocidad maxima de rotacién® 40 rpm
Precision de corte® + 0.1 mm

Vv sin rebabas, hasta este esor se pu
2. superiores
das y posik
3. s pardmetros de movi




Caracteristicas Especiales

Triangular machine bed structure Super pipe processing capabilities
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La estructura triangular de la FORZA Capacidad de trabajo de hasta 2
Vulcan brinda una excelente toneladas. Admite variados tipos de
estabilidad, capacidad de carga, tuberia sea redonda, cuadrada,
absorcién de impactos garantizando rectangular, ovalada y variados tipos

un robusto rendimiento operativo. de perfiles como canales, vigas |, vigas

H, entre otras.

Automatic loading system Intelligent Tube Support

Las tuberias se alimentan La altura del soporte de la tuberia se
automaticamente hacia el area de ajusta automaticamente en funcidn
corte. Lo que permite realizar una del didametro y la superficie. De modo
produccién en masa, con tuberias de que, durante el corte, siempre
diferentes especificaciones, de forma coincida con el centro del mandril.

sUper eficiente.

TubePro esta diseflado para el corte
profesional de tubos. Funciona
conjuntamente con el software de

Los cuatro mandriles son de especial
utilidad para el corte en reversa,

permitiendo  procesar  tubos anidamiento TubesT para realizar
completos y meprano]o la utilizacion configuraciones técnicas y
del material.

generacién avanzada de trayectorias
de herramientas.




Especificaciones Generales

PECIFICACION

Tipo de laser/Tecnologia laser

Diametro del laser en el QBH

Potencia nominal del laser Fibra

Rango de potencia de trabajo del laser Fibra
Frecuencia de trabajo del laser

Nivel de proteccién de la fuente

Modelo de fuente de uso

Tipos de trabajo

Sistema de enfoque

Tipo de gas para usar en el corte

Modelo de cabezal

Rango de enfoque

Aceleraciéon de enfoque

Creacion de perfiles de corte precargados
Ancho del corte laser

Precisién de corte

Angulo de inclinacién del corte
Repetibilidad

Exactitud de posicionamiento

) que Mt
durante

Laser Fibra 1080 £ 5 nm

150 /200 um

30 kW

10 a100%

<5 kHz

IP54

MFMC-30000W Max Photonics
CORTE / MARCADO /PERFORADO
SMART FOCUS TECHNOLOGY
02, N2 o0 Aire

BOCHU - BLT681H

*50 mm

7.5 m/s?| 24.6 ft/s?

Si 2

01 mm ~ 1.5 mm®

En dependencia del espesor®
< 2° (5)

+ 0.1 mm

+ 0.1/1000 mm

leve el lente y en adicion a un sensor capacitivo que

e
corte

superficie, las espe
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Longitud de trabajo en tuberia 6000 mm a 12000 mm | 20 ft a 40 ft
Didametro de trabajo en tuberia 50 mm a500 mm|2ina20in
Longitud maxima de descarga automatica 12000 mm | 40 ft
Longitud de desperdicio de tuberia Omm| O ft
Espesor minimo para la pared de sujecién 23 mm|1/8in
Velocidad maxima 40 m/min | 2.2 ft/s
Velocidad maxima de rotacién 40 rpm
Aceleracién maxima 0.3 G | 9.65 ft/s®
Angulo de oscilacién del cabezal de corte * 45°
Sistema de lubricacién Automatico por recorrido de trabajo
Sistema de extraccién Extraccion por motor externo
Carga maxima 2000 kg
Potencia de la fuente laser 90 kW
Potencia del enfriador (chiller) 35 kW
Potencia del extractor 3 kW
Potencia del sistema de movimiento 40.5 kW
Potencia del sistema de carga de material 42 kW
Potencia maxima del equipo 210.5 kW
:Ic;::(:r:izi: minima para el dimensionamiento 185 KW ©
Consumo de energia promedio 127 kWh?"
Voltaje de trabajo 380V/440V/480V 3ph 50Hz-60Hz
313 A @ 380 VAC
Corriente maxima por linea 270 A @ 440 VAC
248 A @ 480 VAC




3 x 300 AWG @ 380 VAC
Calibre de cable requerido de la caja de SRSl e N A
RiESiCTE 3 x 4/0 AWG @ 480 VAC
Tierra:1x 4 AWG
300 A @ 3ph 380VAC
Breaker recomendado 250 A @ 3ph 440VAC
225 A @ 3ph 480VAC
Longitud de cable de alimentacién® 10 m | 32.8ft
Formato de disefio compatibles IGS, SAT, PLT, entre otros
Software de uso TUBEPRO
Idioma de software Espanol e Inglés
Método de refrigeracion Disipacion por agua
Tamano de tanque del enfriador (chiller) 200 L
Diametro de conexién de gases de apoyo Manguera de 10 mm O2 y 10 mm N2 (Nylon)
Presion maxima admitida en el cabezal 25bar
Presién maxima de entrada de aire/N: 20bar
Presién maxima de entrada de O2 10bar
Presién recomendada de ingreso de aire/Nz <16 bar
Presién recomendada de ingreso O2 8 bar?
Peso del equipo 38 000 kg
Peso del equipo para transporte 38 150 kg
Medidas del equipo 29000 x 7200 x 4150 mm?3 | 95.2 x 23.6 x 13.6 ft°
Resistencia en el piso de trabajo 0.5 Kgf/cm?
Humedad relativa < 85%
Temperatura de trabajo 2-35°C
Temperatura de almacenamiento 8 -30°C
Certificaciones CE, RoHS
8.

>NTacIion se mide desde el O

otro del tanaue. a partir de esta presion se calibran las vahvulas
tro del tanque, a partir de esta presion se calibran las valy




Medidas de la maquina
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Materiales aplicables

4

ALUMINIO

Espesores de corte por material

ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce”) I S
ACERO INOXIDABLE ASTM 304 [

ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 I—mp
LATON C27200 [

ACERO GALVANIZADO ASTM A653 I

(mm) O 10 20 30 40 50 60 70

MATERIAL Espesor ideal '

ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce”) 50 mm|2in 70 mm | 23/4in
ACERO INOXIDABLE ASTM 304 40 mm | 19/16 in 60 mm | 23/8in
ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 25mm|1in 40 mm |19/16 in
LATON C27200 16 mm | 5/8 in 18 mm [ 11/16 in
ACERO GALVANIZADO ASTM A653 16 mm | 5/8 in 18 mm | 11/16 in

1. Elespesor ideal es aquel en el que, al realizar un corte, el acabado queda con un borde tota/mente limpio y sin rebabas
Cuando se supera el espesor ideal existe la aparicion de lineas y rebabas en el acabado.

2. Elespesor maximo es el mayor espesor, bajo ciertas condiciones de parametrizacion, que se puede llegar a cortar. No se
recomienda dimensionar la maquina considerando el espesor maximo. Al trabajar con espesores cada vez mads cerca al
Iimite se restringe considerablemente las geometrias de corte que se pueden realizar, debido a las altas temperaturas
que alcanza el material

80
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Packing List:

1x Cuerpo principal FORZA VULCAN 30kW. @ U]
1x Sistema de carga automatico de 12 m. @ (2)
1x Sistema de descarga automatico de 12m. @ (3)
1x Cabezal BLT681H. é%

1x Control de mando inaldmbrico. ‘%

1x Teclado y ratén inaldmbrico. %

1x Gafas de proteccién laser con estuche. %

1x Carro recolectores de residuos %

40 x Patas de nivelacion de la maquina %

1x Kit estructura soporte para pantalla (2 piezas). élé
1x Pantalla monitor %

1x CPU industrial %

-CABLES DE ALIMENTACION y CANALETA-

1x Tubo/Manguera extraccion de gases x4.8m x10”. @%

1x Cable de alimentacién del monitor. %

10 m x Canaleta metdlica. %

2 x Mangueras PU/Nylon para refrigeracion C-H, 10m. %

2 x Mangueras PU/Nylon para refrigeracion C-F, 10m. %
1xRegulador de voltaje para pantalla. %

5m x Cable 3x250 AWG + 1x4 AWG, B-T (T:Ojo-Punta) @440v3ph é%
5m x Cable 3x4/0 AWG + 1x4 AWG, B-T (T:Ojo-Punta) @480v3ph élé
5m x Cable 3x300 AWG + 1x4 AWG, B-E (T:Ojo-Punta) @380v3ph é%
2m x Cable 4x300 AWG + 1x4 AWG, T-E (T:Ojo-Ojo) @440/480v3ph é%
10m x Cable 4x300 AWG + 1x4 AWG, E-M (T:Ojo-Punta) %

15m x Cable 4x12 AWG, M-X (T:Ojo-Punta) %

-LICENCIAS-

IxLicencia Software TUBE PRO de por vida
IxLicencia de FORZA Vectors 1afio

IxLicenica completa de FORZA Academy 1afo

IxLicencia de SOPORTE Super 7 de 4 afios
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-PERIFERICOS-

1 x Estabilizador de tensién 380V / 250 KVA. (%
1x Enfriador automatico 30kW (Chiller). (4%5

1x MFSC-30000W Max Photonics (5) é%

1x Extractor de gases industrial 3 kW. (5) %

1x Transformador [440V - 380V] de 250KVA.
(5) @ 440v3ph

1x Transformador [480V - 380V] de 250KVA. 1
(5) @ 480v3ph %

-CONSUMIBLES-

IxLente de proteccidon superior. é%
9xLentes de proteccién inferior. é%
20xBoquillas para corte varios tamafos @%
1xBase cerdmica de sensor capacitivo. %

IxLitro de aceite ISO 68 §%

-CAJA DE HERRAMIENTAS-

1x Caja plastica de herramientas. %
1x Cinta Scotch. é%:

1x Cinta Masking. é%

1x Juego de llaves allen métrico. é%
1x Juego de destornilladores 4pz. é%
1x Juego de llaves de puertas y switch. %
1x Llave pico de loro o perica. %

1x Cotonetes y limpiadores. g%

1x Set de terminales eléctricas é%

1x Set de borneras de servicio %

2 x Abrazaderas para tubo de extraccién de 10" @%



Consumibles:

CO
(S
CO

Boquilla de corte: simple/doble

Lente inferior de protecciéon

Agua destilada

Base ceramica de sensor de
capacitivo

Aceite de lubricacién ISOVG68

Segundo Lente inferior de
proteccion

Lente de proteccién superior

Segundo lente de
proteccion superior

XXXX

CF-L34.0X5.0-30K

XXXX

CF-BCD41MTIL50

XXXX

CF-L34.0X5.0-30K

CF-L21.5X2.0-30K

CF-L21.5X2.0-4K

D:28mm M11x0.75 H:15mm

D:334mm T:5mm

200 litros

De:41mm M11 H:50 mm

1litro

D:334mm T:5mm

D:21.5mm T:2mm

D:25.4mm T:4mm

200 horas

200 horas

2 meses

1000 horas

50 000 metros

No especificado

No especificado

No especificado



Piezas Fabricadas:




Con FORZA Laser especialistas en laser,
nuestro equipo tiene todo lo que necesitas
para hacer crecer tu negocio propio al
maximo

Visita nuestras redes sociales
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