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Cortadora CNC laser para planchas y tubos de metal

Corte Delineado Perforado

El modelo mas flexible de FORZA Laser, esta
disefada cortar sin rebabas, planchas de hasta
20mm de espesor, adicional, tubos cuadrados y

redondos como funcidn secundaria.



FORZA RAPTOR T T1530P30

Caracteristicas puntuales

Caracteristicas

Aplicacion

Area de trabajo estandar

Longitud y didmetro en tubo

Potencia nominal del laser

Espesor de corte ideal en ASTM A36

Limite maximo espesor de corte ASTM A36*

Aceleracion maxima

Velocidad maxima de corte

Precision de corte

Detalle

Laminas y tubos

1500mm x 3000mm

L: 6000mm D:220mm

3000W

14mm

20mm

0.4G

40 m/min

+0.10 mm




Smart Focus Automatic Marking
Technology Find Edge Technology
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Automatico FORZA Play

Cut de Gases Software



Caracteristicas generales

Caracteristicas Detalle

Modelo FORZA RAPTOR T T1530P30

Tipo de laser/Tecnologia laser Laser Fibra 1064nm % 30nm

Potencia nominal del laser Fibra 3000W

Rango de potencia de trabajo del laser Fibra 5%-100% (+0.5%)

Espacio total para plancha de t i 1550mm x 3050mm

Estabilidad a la potencia de salida *1.5W

Tipos de trabajo CORTE / DELINEADO /MARCADO

Sistema de enfoque SMART FOCUS TECHNOLOGY

Sistema de encuadre FAST EDGE SENSOR

Tipo de gas para usar en el corte 02, N2 o Aire

Tipo de control cabezal Touch sensor capacitivo

Area de trabajo nominal 1500mm x 3000mm
6000mMm

Longitud maxima de carga en tubo

Diametro maximo de tubo redondo AL
Lado maximo en tubo cuadrado 140mm
Desplazamiento maximo en Z 280mm

Velocidad maxima de desplazamiento 40m/min

Velocidad maxima de rotacion 30rev/min

Tipo de cama Cuchilla con punta redonda

Aceleraciéon maxima XY 0.4 G

Precision de movimiento +0.05 mm

Precisién de corte En dependencia del espesor




Repetibilidad +0.10mm

Sistema de movimiento en XY Pifion y cremallera

Sistema de movimiento en Z Screwball

Sistema de lubricacion Automatico por recorrido de trabajo

Nivel de proteccién de la fuente

Control de mando Botonera Wifi

Carga maxima por cama 700 kg en area completa

Consumo de energia

N
3

Sistema de extraccién cubierto Extracciéon por motor externo

Voltaje de trabajo 220V/380V/440V 3ph 50Hz-60Hz

Alimentacion neumatica requerida 6bar

Medidas del equipo 3383mm x 8755mm x 1997mm

Tipo de comunicaciéon RJI45, WIFI, USB 3.0

Formato de disefio compatible Al, DXF, PLT, Gerber, LXD, G

Software de uso FORZA PLAY

Interfaz de control PC Por pantalla y por mando manual

Método de refrigeracion Disipado por agua

Peso del equipo 1450 kg *10%

Resistencia en el piso d j 6.5 Kgf/cm?

Humedad relativa

Temperatura de trabajo 10 -40°C

Temperatura de almacenamiento

Certificaciones CE, RoHVS




ido

io requeri

Espac

8'00¢¢C — S'L6lL
] 7
N o »
099
T
5500 - £
! VISTA SUPERIOR
Sv961
TANQUES | N 00S¢
02-N2 O Ll xm$
41299 O
EXTRACTOR )
TRANSFORMADOR 57961 1
S I A
]
> - -
1313 REGULADOR v/ WJ xmw
AREA SUGERIDA PARA
8755.5 INSTALACION DE CAJA
DE BREAKERS 00s¢
CHILLER
q
g
F1 F
S I A
4605.6 4
>800 00S¢
\\_\\
2
0
Q.
m F
[
33839 [}
- ]
0 —| szs |—
0
-
£ p)
-]
-}




Materiales aplicables

Fuente de laser Fibra

ACEROS
GALVANIZADAS

Espesores de corte por material

Material Espesor ideal* Espesor maximo**
I ACERO ASTM A36 (“Negro o Dulce") 14mm 20mm
I ACERO INOXIDABLE ASTM 304 6mm 10mm
I ALUMINIO ESTRUCTURAL ASTM 6061 5mm 9mm
I LATON C27200 4mm 7mm
I ACERO GALVANIZADO ASTM A653 2mm 3mm
Notas:

* El espesor ideal hace referencia al espesor que se corta con un borde totalmente limpio, con un acabo “tipo espejo”

** E| espesor maximo es el tope que puede cortar, si bien el corte no tiene rebabas existe la aparicion de lineas de corte en dependencia del espesor,
mientras mas grueso mayor aparicion de lineas, no se recomienda dimensionar la maquina con el espesor maximo.
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Piezas fabricadas




Superamos tus expectativas
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https://www.instagram.com/forza_laser/
https://www.youtube.com/channel/UCTaBnxsQIYoKHKUtd7hWJ8A
https://api.whatsapp.com/send/?phone=593985619560&text&type=phone_number&app_absent=0
https://walink.co/9e8a65
https://www.facebook.com/FORZALaser
https://www.facebook.com/FORZALaser
https://www.instagram.com/forza_laser/
https://www.youtube.com/channel/UCTaBnxsQIYoKHKUtd7hWJ8A
https://www.tiktok.com/@forzalaser?_d=secCgYIASAHKAESPgo869eNB3eocWH4I9K677Ol%2FQH%2FdMI4pYhasbuE7od5g1eB9STjiHKYbbvjMvaEiGxm2FTmUBLzLWaRyaBFGgA%3D&_r=1&checksum=60afe7ae083e4b96347513ba39775e4349fe8fa324365ad908b50e2b769acee8&language=es&sec_uid=MS4wLjABAAAAhboGfZhIJVVvKWaXa0W2Rt9PJD2TXDafvYoeAwOQr3Ae02OB5TZPtZOiSTi7xop0&sec_user_id=MS4wLjABAAAAhboGfZhIJVVvKWaXa0W2Rt9PJD2TXDafvYoeAwOQr3Ae02OB5TZPtZOiSTi7xop0&share_app_id=1233&share_author_id=6594974104977670150&share_link_id=A342DF0F-F422-40B0-AABF-E8F486064128&source=h5_m&timestamp=1657139946&tt_from=copy&u_code=d1ldlhkemmg2c6&ug_btm=b8727%2Cb0&user_id=6594974104977670150&utm_campaign=client_share&utm_medium=ios&utm_source=copy
https://vm.tiktok.com/ZMNDpesDS/

